@ YA M A H A TRUSTED TECHNOLOGY

YAMAHA INTELLIGENT FACTORY SMT Innovation

Management-Software fliir SMT-Bestiicklinien
loT/M2M-Integrationssystem

Integrierte Lésungen flr:

Qualitatssicherung Echtzeit-Diagnose Bedienung durch jedermann
Vorbeugende Wartung Closed-Loop-Feedback Personalverringerung




@ YA M A H A Yamaha Intelligent Factory
Management-Software fir SMT-Besticklinien

Das Paket zur Datenprogrammierung

Produktvorbereitung
Sparen Sie Zeit durch automatische Konvertierung der CAD-Daten.

e Daten-Importfilter ¢ Reverse-Engineering von Gerber-Daten
e Bauteile einlernen e |eiterplatte scannen

Visueller Editor

Verifizieren Sie vorab die Korrektheit des Bestlickprogramms und
vermeiden Sie Testlaufe auf dem Produktionsequipment.

¢ Virtuelle Klebefolie

e Auf Anhieb fehlerfrei

e Neu-Produkt-Anlauf (NPI)

Optimieren und balancieren
Vielféltige Programmierfunktionen fur Inre Flexibilitats-Anforderungen.

e Optimierer mit Maschinensimulation. 3D-Programm verhindert
Beeintrachtigungen durch den Bauteil-Bestlckungskopf.

e Optimierer fiir Einzelmaschine e Linienoptimierer
¢ Ristoptimierer fur Familienristungen

Erhodhte Produktivitédt — Gruppierung
e Optimiert die Produktion meherer Leiterplatten durch

automatische, vereinheitlichte Gruppierung von Riistungen |~ == Sl BEEEEEL = >
und Produktwechsel-Reihenfolgen. i - s W = =
* Reduziert Zeitbedarf der Bediener fiir die Riistvorbereitung - o . - = n
und senkt die Produktionszeit. o = s = ”
Das Paket zur Linieniberwachung
Uberwachung der Produktionsleistung Uberwachung der Linienleistung
Prift die Gesamtleistung der Produktion Prift Linienstatus, Linieneffizienz,
Uber das Web. Leistungsgrad, Pick-up-Rate usw. in Echtzeit.
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Steuerung der Linie Uberwachung verbleibender Bauteile
Gesamtmanagement durch Uberwachung Uberwachung und Steuerung des Status
und Steuerung jeder Linie und jedes verbleibender Bauteile auf der Linie.
Maschinenstatus von jedem PC aus. )
Mobile
Uberwachung
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Management-Software fir SMT-Bestiicklinien

Das Paket zur Rustverifizierung

Rustverifikation
Stellt auf Anhieb richtige und schnelle Ristungen und Ristwechsel sicher.

¢ Ruistverifikation sowohl offline als auch inline
¢ Flexible Feederzuordnung
e Zahler fUr verbleibende Bauteile

e Priift Bauteil-Lagerinfo wahrend des Ristens und wahrend der Produktion

Rustvenflkatlon

Zahler fir verbleibende Bauteile

Uberwacht die Anzahl verbleibender Bauteile und fordert Nachlieferung der Teile, bevor sie zur Neige gehen.
Durch rechtzeitige Vorbereitung von Bauteilen wird die Stillstandszeit der Maschine verringert.

Wenn der Zihler fiir verbleibende Bauteile nicht verwendet W|rd Management der Materia'verﬁjgbarkeit
In Betrieb Bauteile gehen aus, Roll " Feeder F d frist In Betrieb . . . . .
[oewe i L] coder o [t Prift Lagerinfo der Bauteile wihrend des Riistens
Zéhler verbleibender BTe Verringert Stlllstandzelt/ und wahrend der Produktion. BerUCkSiChtigt
(BTe wechseln) Lagerlebensdauer bezlglich Létfahigkeit und
‘In Betrieb ‘Wamung‘ Rollen suchen ‘ IReetley Bmz'éilgzhﬁan“zu: ‘Feeder aufrusten‘ In Betrieb‘ Feuchteempflndllchkelt (MSD) Glbt
) _ Warnungen zur Uberlagerung oder S
Zéhler verbleibender BTe =0
(Anspleien) Unterbrechungsfreier Betrieb Zustandsverschlechterung der BTe .
‘In Betrieb ‘Wamung‘ Rollen suchen ‘AnspleiBen In Betrieb‘ aus. Verhindert d|e VerWendUng ”ﬁ‘; l\
von Lagerbauteilen, deren v
Haltbarkeitsdatum erreicht ist. P 4

LED-Klassifizierung

Bereiche von gelben bis zu
blauen Elementen

Einfacher Umgang mit der
Komplexitat der LED-Klassifi-
zierung durch entsprechende

Bereiche von hell bis dunkel, Programmiertabellen im P-Tool.

auch bei gleichem Strom Das Paket zur Riistverifizierung

(S-Tool) hilft dem Bediener,
Fehler beim Ein- oder Umlagern
von Rollen zu vermeiden.

LED light

Unterschiede im
Abstrahlwinkel

Das Paket zur Rickverfolgbarkeit (Traceability)

Riickverfolgbarkeit LTI E—
Spart Kosten unnétiger Ruckholaktionen durch Protokollierung pe m’:m,ﬁf‘n ! o 8m

aller erforderlichen Produktionsdaten.

0 : 01830 2000-07-HTI02037. TEST OP
2TIOIS20 2000-07-4TI1Z TESTOP

¢ Ruckverfolgung und Berichtsfunktion auf Losebene
¢ Ruckverfolgung und Berichtsfunktion auf Bauteilebene
¢ Ruckmeldung von Produktionsinformationen

: i.i.i.ﬁ. 4 ‘.ﬁ 4—Aufzeichnung—p Kgrb &Rickverfolgung=p
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Yamaha Intelligent Factory

Das loT- und M2M-System verbindet Yamahas SMT-Maschinen mit Anlagen von Drittherstellern und sorgt so fir
hohe Produktivitat im gesamten SMT-Produktionsprozess.

Lotpasten-Inspektion verlinkt

Stellt durch Verlinkung der SPI-Ergebnisse mit
Yamaha Druckern hohe Positioniergenauigkeit
sicher und meldet fehlende Lotpaste zurtick.

Hinweis: Bitte wenden Sie sich direk an uns beztglich
Information zu Druckern und Funktionen von Drittherstellern.
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Fehlerhafter 0201-mm-Druck Riickmeldung beztglich
Positionierfehler

Automatische Anpassung Qualitiatssicherung (QA)
der Bestiickposition Wenn die AOI einen Fehler erkannt hat, meldet die QA-Funktion den
Eine Funktion zur Korrektur der tatsichlichen Fehler an der Maschine, die das Bauteil bestlickt hat und benennt
Besttickposition stellt sicher, dass die Anschliisse ~ Kopf, Disentyp und Feederposition mit Pickup-Status und einem
jedes Bauteils positionsgenau in die gedruckte Echtbild der Pickup-Position. Die Fehlermeldung macht Vorschlage,
Lotpaste gesetzt werden. um die mdgliche Fehlerursache schnell ermitteln zu kdnnen.

Mobile iO/niO-Entscheidung iiber WLAN

Die Maschine sendet Glber WLAN Informationen und Bilder zum
Fehler an das Mobilterminal des Bedieners, der sofort eine
iO/niO-Beurteilung vornehmen kann.

4

Nach dem Drucken Nach dem Bestlicken

loT-Plattform

Yamahas loT-Plattform verbindet Yamaha-
Maschmen mit c'ier 'Interr)et— und CIoud—InfrasEru!«tur. Ubertragt Fehlerinformationen
Bitte wenden Sie sich direkt an Yamaha beziglich  \immt am Mobitterminal an das Mobilterminal des Bedieners
weiterer Informationen. die iO/niO-Beurteilung vor -

Automatischer Programmwechsel

Das System scannt den 2D-Code der Leiterplatte oder den Barcode auf dem Auftragspapier und wahlt automatisch

das bendtigte Leiterplatten-Programm. Sobald das neue Programm geladen ist, wird automatisch die Breite des Trans-
portsystems eingestellt und die Position der Unterstltzungsstifte angepasst. Schlielich wird gepriift, ob alle bendtigten
Bauteile an der Maschine/Linie vorhanden sind.

Intelligente Fabrik

Transferiert die LL
gescannte ID_ - Cinten & Sichiechimarkan 0-inten & ichiechimarkan 16 Diston & Schiochimarkon
Information und
die LP-Positions-
daten, stellt die
Transportbreite

ein und liefert die
Leiterplatten-
Daten an jede
Maschine.

Mobile Entscheidung
Mobile Restmengen-
Warnung
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